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Materialy termokurczliwe / Heat-shrink materials /

Informacje ogodine

Materiaty termokurczliwe otrzymuje sie przez
sieciowanie polietylenu metoda chemiczng lub
radiacyjna. Z takiego materiatu formuje sie
w wysokich temperaturach ksztatt wyrobu i ze-
stala go przez chtodzenie do temperatury po-
kojowej. W trakcie tego procesu wyrdb znacz-
nie powieksza swoje wymiary poprzeczne. Pod-
grzewajac nastepnie wyrdb w trakcie montazu
do temperatury 120--200°C spowodujemy, ze
ksztatty z ktdrych jest zbudowany ulegng sto-
pieniu i dzieki “pamieci ksztattu”, ktdra cechuje
wyrob, bedzie usitowat on wrdci¢ do pierwot-
nego ksztattu, zmniejszajac znacznie swoje wy-
miary poprzeczne, obciskajac szczelnie przed-
miot uprzednio wtozony do niego. Zapewnia to
izolacje elektryczng, ochrone antykorozyjng, po-
prawia estetyke. Usieciowany polietylen cechuje
tez wysokg odporno$¢ na korozje naprezeniowa,
dziatanie rozpuszczalnikdw, roztworéw kwaséw
i zasad, soli, benzyny i olejow. Niektore wyroby
pokrywa sie wewnatrz klejem, co jeszcze pod-
nosi szczelnosc¢ i odpornos¢ cisnieniowg. Stosu-
je sie je do izolacji koncowek, ztaczy, zaciskow,
uchwytoéw, szyn rozdzielczych, taczenia wigzek
przewoddw i ostony réznych innych elementéw
w elektronice, elektrotechnice i budowie ma-
szyn. Wymiary wzdtuzne produktéw termokurcz-
liwych rosng (np. muf) lub malejq (np. koszulki),
co zostato okreélone w opisie poszczegélnych
grup wyrobdw.
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General information

The heat-shrink materials are obtained by
cross-linking of polyethylene with chemical or
radiation method. The shape of a product is
formed at high temperatures and then solidi-
fied by cooling it to a room temperature. The
product highly increases its cross dimensions
during this process. By heating the product to
temperature 120+200°C during assembling
we cause its form to be melted and, owing its
“shape memory”, it will attempt to return to its
original shape, thus significantly decreasing its
cross dimensions and tightly closing the object
placed previously into it. This ensures electrical
insulation, anticorrosion protection, improves
aesthetics. The cross-linked polyethylene is
highly resistant to stress corrosion, solvents,
acid and base solutions, salts, petrol and oils.
Certain products are covered inside with a glue
that additionally increases their tightness and
pressure resistance. They are used for insulating
of terminals, joints, clamps, holders, bus-bars,
wire bundle connecting and protection of vari-
ous elements in electrical and electronic engi-
neering as well as machinery. The longitudinal
dimensions of the heat-shrink products increase
(e.g. joints) or decrease (e.g. sleeves), which has
been defined in the description of the individual
groups of the products.
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TepMoycaxviBaeMble MaTepuasbl NOyHatoT NyTeMm
CTPYKTYPUPOBAHMWS NMOAM3TUEHA XMMUYECKUM WU
paAVauUmMoHHbIM MeTozIoM. M3 Takoro MaTepvana
GopMupyeTCcs B BbICOKMX TemnepaTypax dhopmy
n3aenus, a 3aTem NOANEXUT OTBEpAEBaAHUIO My-
TEM OX/aX/AEHWSI A0 KOMHATHON TemMnepaTypbl. Bo
BPeMsl 3TOr0 NpoLiecca U3aenne 3HaunUTeNbHO yBe-
NMYMBAET CBOW NonepeyHble pa3mepbl. Mogorpesas
B Aa/IbHENLLEM W3Aenne BO BPeMsi MOHTaXa [0
TemnepaTtypbl 120+200 °C, npueaemM, K ToMy,
yTO ero hopma pacnnaeutcsa u bnarogaps "namsTv
opMbI", KOTOPOI XapakTepusyeTcs uaenue, 3Ha-
YWTENbHO YMEHbLLAsi CBOM NepBUYHbIE pa3Mepsbl,
MIOTHO 3XKMET pasMeLLieHHbIN B HEM NpeaMeT. 3To
obecrneynBaeT 3EKTPUYECKYIO U30NALIMIO, aHTW-
KOPPO3MOHHYHO 3alUMTY, yy4llaeT BHELHUIA BUA.
MoNM3TUNEH, MOABEPraeMblli CTPYKTYPUPOBaHUIO,
XapaKTepu3yeTcsl TAKKe BbICOKON YCTOMUMBOCTLIO
K KOppO3uKM MoA HanpshkeHneM, ANCTBUIO pac-
TBOpWTENIEN, PACTBOPOB KUC/IOT U LLENoYeid, Co-
neii, 6eH3nHa U Macen. HekoTopble U3aenus no-
KPbIBAlOTCS BHYTPU K/I€EM, YTO AOMOSHUTENBHO
MOBBILLAET NJIOTHOCTb 1 YCTOWUYMBOCTb K @BMIEHMIO.
OHM NpUMeHSIOTCA AN M3015LMM HAKOHEYHUKOB
(HaKOHEYHWKOB), COEAMHEHWI, 3aXMMOB, Aepxa-
Tenew, pacnpeaenuTenbHbIX WWH, COeaNHEHUs
My4YKOB NMPOBOAOB W 3aLUMUThLI APYrUX NIEMEHTOB
B 3/1EKTPOHVKE, SNEKTPOTEXHUKE W 3N1EKTpOMAaLLM-
HOCTpOeHuK. MpoAobHbIE pa3Mepbl 06XVMaeMbIX
M34enuin Bo3pactatoT (Hanp. MydT) Uam ymMeHb-
watoTcst (Hanp. Tpybkm), 4TO yKa3aHo B OnmcaHum
OTAENbHBIX FPYNN U3enui.

Instrukcja obkurczania

Obkurczanie nalezy wykonywaé nagrzewnicg
elektryczng lub gazowaq (najlepiej posiadajacq
regulacje temperatury) lub zachowujac ostroz-
nos¢ — palnikiem, uzywajac zottego ptomienia,
tak aby temperatura grzania wynosita 120 +200
°C. Przed obkurczaniem nalezy oczysci¢ przed-
miot przewidziany do pokrycia papierem Scier-
nym i odttusci¢ go, a nastepnie podgrza¢ do
temperatury ~60 °C. Po nasunieciu elementu
termokurczliwego nalezy podgrzewac go, za-
czynajac od potowy dtugosci, rownomiernie
i dookota, stopniowo przesuwajac grzanie do
koncéw, unikajac miejscowych przegrzan. Pra-
widtowe obkurczenie jest pozbawione fatd, wy-
brzuszen, nadpalen.

Shrinking directions

Shrinking should be carried out using an elec-
tric or gas heater (preferably with temperature
control) or, taking precautions, by means of a
burner with yellow flame so that the heating
temperature is 120+200 °C. The object to be
shrunk must be previously cleaned with abrasive
paper, degreased and then heated-up to approx.
60 °C. After slipping over the shrinkable element
must be heated up beginning from the half of
length, evenly and around, gradually moving the
heater to the element ends and avoiding local
overheating. Correct shrinkage has no folds,
bulges, burns.

MHCTpYKUMA yCaaKu

HeobXoAMMO MPOBOANTL C MOMOLLbIO 31EKTPONIN
ra3oBOro HarpesaTens (Jlyulle BCEro C perynsum-
el TeMnepaTypbl) UK Npu cobnoaeHn 0coboi
OCTOPOXHOCTU — FOPESIKON, NOMb3YSCh XENTbIM
nnamMeHeM Tak, 4Tobbl TeMnepaTypa Harpesa co-
craBnsna 120+ 200 °L,. Nepea ycaakoii npeaMet
npeaycMaTpuBaEMbIN 15 MOKPLITUS 0653aTeNbHO
OUULLIAIOT C NMOMOLLbO abpasuBHol 6ymaru, obe-
3)XMPUBAIOT €ro U HarpeBaloT A0 TeMnepaTypsbl
~60 °Ll. 3aTeM HaABUraloT TEPMOYCaXKMBAEMbIV
3/1EMEHT, MOAOrPeBaloT ero, HauMHas of nono-
BUWHbI A/IMHbI, PABHOMEPHO M BOKPYT, MOCTENEHHO
nepeasuras Harpes K KoHuaM, nsberast MecTHbIX
neperpeBoB. [paBubHast ycagka nvweHa Mop-
LWMH, 6yropkos, 06)X0roB.
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