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Narzedzia do tasm / Tools for ties /

Narzedzia do tasm
TKiTY

Stuza do zaciggania i obcinania tasm kablowych.

Stosowanie pistoletéow przyspiesza prace i za-

pewnia odpowiednie naciggniecie tasmy. Po

obcieciu tasmy ostry koniec paska chowa sie

w gtowicy.

Obstuga:

1. Owing¢ przewody tasmg, koncdwke tasmy
przeciggnaé przez gtowice.

2. Jezeli to mozliwe ustawi¢ zadang site naciagu
przy pomocy pokretta.

3. Umiesci¢ koncowke paska w pistolecie i za-
ciggna¢ tasme.

MHCTpyMeHTbl ana 6aHpa)ken

Tools for TK and TY ties

The guns are used for tightening and cutting off
ties. The use of guns accelerates the work and
ensures the proper tightening of tie. After the tie
is cut the sharp tie end hides in the head.
How to use:

1. Wind the tie around the cables, pull the tie

end through the head.
2. If possible, adjust the tightening force re-

UHCTpyMeHTbl Ansa
6anpaxen TK n TY

OHV NpefHasHayeHbl Ans 3aTarvBaHus U 0bpes-
Kn 6aHaaxel. MpuMeHeHne NUCTONETOB YCKOpSieT
paboTy v obecrneunBaeT COOTBETCTBYIOLLEE HATS-
»eHve 6aHaaxa. Mocne obpesku GaHaaa OCTPbIN
KOHEL| NIeHTbI MPSYETCS B FOSIOBKE.
O6cny)xmBaHue:

1. ObmoTaTb NpoBofa H6aHAaxoM, KoHeLl baHaaxa

NpOTSHYTb Yepe3 rofioBKy.

quired by means of the knob. 2.
3. Place the tie end in the gun and tighten the
tie. 3.

Mo Mepe BO3MOXHOCTU, YCTaHOBUTL TpebyeMyio
CUNY HaTSHXKEHMS MPY MOMOLLM BOPOTKa.
MoMeCTUTb KOHeL, IEHTLI B MUCTONETE U 3a-
TAHYTb HaHaaX.

Pistolet MK III PR do tasm o szerokosci od 2,2 do 4,8 mm. Regulacja sity naciggu — pokrettem (1).
Zaciskanie tasmy przy pomocy spustu (2). Po naciagnieciu taSmy nastepuje automatyczne obciecie
koncowki paska. Obudowa metalowa. Nie dostarczamy czesci zapasowych.

Masa: 0,30 kg. Dtugos¢: 160 mm.

Art. nr: 110-196000

Pistolet MK III PT — zastosowanie jak MK III PR. Obudowa z wysoko udarowego tworzywa sztucz-
nego. Konstrukcja narzedzia powoduje zmniejszenie obigzenia reki w czasie dtugotrwatej pracy.
Masa: 0,26 kg. Dtugosé: 160 mm.

Art. nr: 110-196020.

MK III PR tool for ties of width from 2,2 to 4,8 mm. Adjustment of the tightening force with the
knob (1). Tightening of the tie by means of trigger (2). After the tie is tightened the strip end is being
cut off automatically. Metallic housing. No spare parts delivered.

Weight: 0,30 kg. Length: 160 mm.

Art. No.: 110-196000.

MK III PT tool — application like for MK III PR tool. Housing from impact resistance plastic, bur-
dened less a hand during durable work.

Weight: 0,26 kg. Length: 160 mm.

Art. No.: 110-196020.

Muctoner MK III PR ans 6aHaaxen C wupuHow oT 2,2 Ao 4,8 MM. PerynmpoBaHue cuibl HaTs-
XEeHWs C UCNonb30BaHWeEM BopoTka (1). 3axum baHaaxa npy NOMOLLM CryCcKOBOro Kptoyka (2). Mo-
cne HaTsKkM baHdaxa — aBToMaTuyeckasl obpeska koHua neHTbl. Koprnyc MeTannuyeckuin. He mno-
CTaBfsieM 3anyacTen.

Macca: 0,30 kr. AnuHa: 160 mMmM.

ApT. N2: 110-196000.

Muctoner MK III PT — npuMeHeHune Takxe kak MK IIT PR. Kopnyc 13 BbICOKONPOYHOro niacTmka.
Mpu anuTenbHOM paboTe pyka MeHee ycTaer.

Macca: 0,26 kr. QnuvHa: 160 mMm.

ApT. N2: 110-196020.
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Pistolet MK III A do tasm o szerokosci od 2,2 do 4,8 mm. Regulacja sity naciggu — pokrettem (1).
Zaciskanie tasmy przy pomocy spustu (2). Po naciggnieciu tasmy koncéwka paska obcinana jest
automatycznie. Obudowa z tworzywa sztucznego. Nie dostarczamy czesci zapasowych.

Masa: 0,21 kg. Dtugo$é: 165 mm.

Art. nr: 110-193000.

MK III A tool for ties of width from 2,2 to 4,8 mm. Adjustment of the tightening force with the
knob (1).Tightening of the tie by means of trigger (2). After the tie is tightened the strip end is being
cut off automatically. Metallic housing. No spare parts delivered.

Weight: 0,21 kg. Length: 165 mm.

Art. No.: 110-193000.

Mucronetr MK III A ans 6aHaaxeit C WMpUHOW oT 2,2 A0 4,8 MM. PerynupoBaHve Cuibl HaTshkeHUs!
— C ncnonb3oBaHuneM BopoTka (1). 3axum baHaaxka npu NOMoLUM CMyCKOBOrO Kptoyka (2). Mocne Ha-
TSDKKM BaHfaxa — aBToMaTuuyeckast obpeska KoHU@ NeHTbl. KOpnyc 13 nnacTMaccel. He nocrasnsiem
3anyacreit.

Macca: 0,21 kr. QnuvHa: 165 mm.

ApT. N2: 110-193000.
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MHCTpyMeHTbl ana 6aHpa)ken

Pistolet MK III B do tasm o szerokosci od 3,6 do 9,0 mm. Zalecane, gdy nie przewiduje sie ob-
cinanie koncowki tasmy (np. w przypadku tasm TKD). Zaciskanie tasmy przy pomocy spustu (2).
W celu obciecia tasmy nalezy przycisna¢ dzwignie (3). Obudowa metalowa. Nie dostarczamy czesci
zapasowych.

Masa: 0,32 kg. Dtugos¢: 195 mm.

Art. nr: 110-194000.

MK III B tool for ties of width from 3.6 to 9 mm. Recommended, if no cutting of the tie end is
provided (e.g. in case of the TKD ties). Tightening of the tie by means of the trigger (2). In order to
cut off a tie the lever (3) must be pressed. Metallic housing. No spare parts delivered.

Weight: 0,32 kg. Length: 195 mm.

Art. No.: 110-194000.

Mucroner MK III B ans 6aHaaxeit ¢ wmpuHoi ot 3,6 Ao 9,0 MM. PekoMeHayeTcst B Cily4yae, ecim
He npeagycMoTpeHa obpeska koHUa baHzaxa (Hanpumep npu 6aHgaxax TKD). 3axwuM baHgaxa npu
nomoLuym cnycka (2). Jns obpesku 6aHaaxa Hago npwxkaTtb peidar (3). Kopnyc Metanauyeckuin. He
MOCTaBNIsIEM 3anyacTei.

Macca: 0,32 kr. QnuHa: 195 mm.

ApT. N2: 110-194000.

Pistolet MK III C do tasm o szerokosci od 3,6 do13 mm. Regulacja sity naciggu przy pomocy pokre-
tta (1). Zaciskanie tasmy przez Sciskanie rekojesci (2). Po naciagnieciu tasmy nastepuje automatyczne
obciecie koncowki paska. Obudowa metalowa. Nie dostarczamy czesci zapasowych.

Masa: 0,32 kg. Dtugosé: 200 mm.

Art. nr: 110-195000.

MK III C tool for ties of width from 3,6 to 13 mm. Adjustment of the tightening force with the knob
(1). Tightening of the tie by means the handle (2). After the tie is tightened the strip end is being
cut off automatically. Metallic housing. No spare parts delivered.

Weight: 0,32 kg. Length: 200 mm.

Art. No.: 110-195000.

Muctoner MK III C gna 6aHgaxen ¢ WupuHoi oT 3,6 A0 13 MM. PerynvMpoBaHue Cusibl HaTsHKEHWS!
— npuv nomoLuy BopoTka (1). 3axwum baHaaxa yepe3 okatue pydku (2). MNocne HaTsHkky BaHaaxa — aB-
ToMaTuyeckasi obpeska KoHua fleHTbl. Kopryc MeTannuyeckuii. He noctaBnsieM 3anyacreil.

Macca: 0,32 kr. Qnuna: 200 mMm.

Apt. N2: 110-195000.

Narzedzia do tasm
stalowych

Pistolety stuzg do zaciggania tasm i formowania
zapiecia. Zacigganie nastepuje w wyniku Sciska-
nia rekojesci. Niektére narzedzia automatycznie
obcinajg tasme i tworzga zapiecie — uruchomienie
mechanizmu nastepuje pod wptywem wzrostu
oporu stawianego przez tasme. Wiekszos¢ pisto-
letow ma mozliwos¢ regulacji sity naciggu.

Obstuga:

1. Owina¢ przewody tasmg, koncowke tasmy
przeciggna¢ przez sprzaczke.

2. Jezeli to mozliwe ustawic zadang site naciggu
przy pomocy pokretta.

3. Umiesci¢ koncdwke paska w pistolecie i za-
ciggnac tasme przez Sciskania rekojesci.

Tools for steel cable
ties

MHCTpyMeHTbI ans
CTanbHbIX 6aHgaXKEeHn

The guns are used for tightening the ties and
forming the buckle. The tightening is caused by
pressing the handle. Some tools cut the tie and
create a buckle automatically as the mechanism
is set in motion by increase of the tie resist-
ance. Most guns have a possibility to adjust the
tightening force.

How to use:

1. Wind the tie around the cables, pull the tie
end through the buckle.

2. If possible, adjust the tightening force re-
quired by means of knob.

3. Place the tie end in the gun and tighten the
tie by pressing the handle.

[UCTONETHI NpeAHa3HaYeHb! A1 3aTSHKKU GaHAKel
1 (hOPMUPOBaHUS 3aCTEXKW. 3aTsKKa NPOUCXOAUT
B pe3y/ibTaTe OKUMaHUS pyyku. HekoTopble WH-
CTPYMEHTbI aBTOMaTH4eckun obpesatoT baHaax n
00pasytoT 3aCTEXKY — BBEAEHWE B ABMXKEHUE Me-
XaHW3Ma NPOUCXOAUT MOA BIMSIHUEM MOBbILLEHUS
COMpPOTVBNEHMS, OKa3bIBaeMOro 6aHAaoM. borb-
LUMHCTBO MUCTONETOB 06n1afaeT BO3MOXHOCTbIO
pEerynMpoBaHuns CUslbl HATSHKEHWSI.
O6cny)xmBaHue:
1. ObmoTaTb npoBoaa 6aHAaXoM, koHeL, HaH-
Aaxa NPOTAHYTb Yepe3 3aCTEXKY.
2. [o Mepe BO3MOXXHOCTY, YCTaHOBUTL Tpebyemyio
CUNY HaTSHKEHMSI NPKU MOMOLLM BOPOTKaA.
3. MoMeCTUTb KOHel, NIeHTbl B MUCTONETE U 3a-
TAHYTb 6aHAaX MYTEM COKUMaHUS PYYKM.

Pistolet MK-SA do tasm typu TST

Zaciskanie tasmy przez $ciskanie rekojesci (2). Po zaciggnieciu paska obcina go i zaprasowuje blaszki
W sprzaczce, zabezpieczajac zamek przed odpieciem. Obudowa metalowa.

Masa: 0,45 kg. Dtugosé: 280mm.
Art. nr: 110-290200.

Tools MK-SA for TST ties

The tightening of tie is carried out by pressing the handle (2). After the strip is tightened, the gun
cuts it off and presses down the tabs thus preventing the lock from being unfastened. Metallic

housing.
Weight: 0,45 kg Length: 280 mm.
Art. No.: 110-290200.

Muctoner MK-SA gna 6aHgaxeii Tuna TST

3axxum baHaaxa yepes OKnMaHue pydku (2). Mocne 3aTsKW NeHTbl 06pe3blBaeT eé u npuxumaeT
MnaHKy B 3acTéxKe, 3alUMLLAs 3aMOK OT OTKPbITUS. Koprnyc MeTanimyeckui.

Macca: 0,45 kr. [AnuHa: 280 mMm.
ApT. N2: 110-290200.
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MHCTpyMeHTbl ana 6aHpa)ken

Haczyk MK-SB do tasm typu TST, TSP, TSPE

Stuzy wytacznie do zaciggania tasm TST. Tasmy tego typu majg na koncu paska otwor do zaczepienia
haczyka. Tasmy TST sg wyposazone w samozapinajacq sprzaczke, dlatego zaprasowywanie blaszek
nie jest konieczne.

Art. nr: 110-290300.

MK-SB hook for TST, TSP, TSPE ties

Designed exclusively to tighten the TST ties. The ties of this type have a hole on the strip end to
attach the hook. The ties TST type are equipped with a self-locking buckle, so the pressing-down
of tabs is not needed.

Art. No.: 110-290300.

Kprouok ans 6aHpaxkeit Tuna TST, TSP, TSPE

OH npefHasHaYeH UCKIOUNTENBHO ANS 3aTskku 6aHaaxel TST. BaHaaxu Takoro Tvna UMeT Ha
KOHLIe NTeHTbl OTBEPCTUE NS 3alernieHnst kprodka. baHaaxu TST ocHalleHbl caMo3acTerBaroLLeiics
3aCTEXKOMN, NO3TOMY NMpMXKaTUE NAHOK He SBNSETCS HEOOXOAUMBIM.

Apt. N2: 110-290300.

Narzedzie MK-SE do tasm typu TSB oraz TSR-B

Nacigg tasmy zalezy od montera — regulowany sitg $ciskajaca rekojes¢ (2). Odcinanie przez obrot
narzedzia wokdt zamka tasmy. Masa: 0,50 kg. Dtugosé: 225mm.

Art. nr: 110-290500.

MK-SE tool for TSB and TSR-B ties

Tightening of the tie depends on the wireman — adjusted by the force pressing the handle (2). Cutting
off by turning the tool around the lock of the tie. Weight: 0,50 kg Length: 225 mm.

Art. No.: 110-290500.

WUHcTpymenT MK-SE ans nent TSB, a Taioke TSR-B.

CTeneHb HaTsra NeHTbl 3aBUCUT OT MOHTEpa — PErysMpyeTcst CUNon HaxaTus pydku (2). OTpesaHue
npoucxoanT nyteM o6opoTa MHCTpyMeHTa BOKPYr 3aMka NeHTbl. Macca: 0,50 kr, AnuHa: 255 mMm.
ApT. N2: 110-290200.

Pistolet MK-SD do tasm typu TSB oraz TSR-B

Szeroko$c¢ tasmy 4,6 i 79 mm. Regulacja sity naciagu przy pomocy pokretta (1). Zaciskanie tasmy
przez Sciskanie rekojesci (2). Po zaciggnieciu tasmy z wymagang sitq automatycznie obcina zbedny
koniec tasmy.

Masa: 0,51 kg. Dtugos¢: 176 mm. Wysokosé: 138 mm.

Art. nr: 110-290400.

Uwaga!

Pokretto (1) i rekojes¢ (2) w kolorze czarnym.

Tool MK-SD for ties TSB and TSR-B type

Width of the tie 4,6 and 7,9 mm. Adjustment of the tightening force by means of a knob. Tightening
of the tie is carried out by pressing the handle. After the tie is tightend with a recquaired force it
automatically cutts off the tie end.

Weight: 0,51 kg. Length: 176 mm. Height: 138 mm.

Art. No.: 110-290400.

Note!

Knob (1) and handle (2) in black.

Mucroner MK-SD ansa neHt TSB, a Taioke TSR-B.

LLnpuHa neHTbl 4,6 1 7,9MM. Perynaumsa cunbl HaTara ocyLwecTBaseTcs npy nomoLum sopotka (1). 3a-
>KMM NIEHTbI MPOMCXOAUT MyTEM HaXaTusi PyKosTku (2). Mocne 3aTshkKu NIEHTbI C TpebyeMol cunow
aBTOMATMYECKN 06PE3aeTCs NULWHWUIA KOHELL NEHTHI.

Macca: 0,51 kr. QnuHa: 176 M. BbicoTa: 138mm

Apt. N2: 110-290400.

MpumeyaHue!

BopoTtok (1) pykosTtka (2) 4epHoro usera.

Narzedzie MK-SF do tasm typu TSB oraz TSR-B

Naciagana tasma tworzy przy gtéwce zwdj. Sita naciggu zalezy od sity pokrecania narzedziem, ktdre
formq przypomina $rubokret.

Art. nr: 110-290600

MK-SF tool for TSB and TSR-B ties

The tightening tie forms a coil near the head.The tightened force of the tool which by its shape
resembles a screw-driver.

Art. No.: 110-290600.

WUHcTpymenT MK-SF ana neHT Tuna TSB, a taoke TSR-B.

HaTsrvBaeMas neHTa o6pasyeT BO3/e rofloBKM BUTOK. Cina HAaTArMBaHKsS 3aBUCKT OT CuJibl 060POTOB
MHCTPYMEHTa, KOTOPbIN Mo cBoel hopMe HarnoMWHAET OTBEPTKY.

ApT. N2: 110-290600.
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MHCTpyMeHTbl ana 6aHpa)ken

Narzedzia MK-SG, MK-SG 2 i MK-SG 2500

Stuzy do napinania i obcinania tasm stalowych w rolce.

Obsiuga'

1. Odwingc z rolki potrzebng ilos¢ tasmy

2. Nasung¢ zapinke na tasme i owing¢ tasmg mocowany przedmiot.

3. Ponownie przewlec korncdwke tasmy przez otwér w zamku (ponizej tasmy), a nastepnie podwing¢
ja w celu zabezpieczenia przed wysunieciem.

4. Wolny koniec tasmy umiesci¢ w szczelinie "noska" narzedzia oraz w zaczepie do przytrzymywa-
nia.

5. Nacigga¢ tasme przez pokrecanie korba. W poczatkowej fazie przyciska¢ dzwignie blokady ta-
Smy.

6. Zagia¢ tasme przenoszac narzedzie nad zamkiem. Aby uniknaé zerwania tasmy nalezy w czasie

1 2 przenoszenia narzedzia odkreci¢ korbe o 1 obrotu.
7. Odciac¢ tasme przez przyci$niecie noza tnacego.
8. Zaklepac¢ miotkiem "wasy" dla zabezpieczenia tasmy przed odpieciem.

Tools MK-SG, MK-SG 2 and MK-SG 2500 type
Is used for tightening and cutting steel ties in a coil.
How to use it:
1. Unwind the required length of the tie from the roll.
3 4 2. Slide the buckle over the tie and wrap the fastened object with the tie.
3. Thread the tie end through the hole in the lock again (below the tie) and then roll it up in order
to prevent it from pulling out.
. Place the loose tie and in the tool "nose" slot as well as in the catch.
. Pull the tie by cranking up. In the initial phase push the tie locking arm.
. Bend the tie by moving the tool over the lock. In order to avoid breaking the tie the crank should
be turned with 1 rotation while the tool is moved over the lock.
. Cut the tie by pressing the cutter.
. Beat the ends with the hammer in order to prevent the tie from being unfastened.

o bh
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WUHcTpyMeHTbl TUNA MK-SG, MK-SG 2 n MK-SG 2500

VIHCTpYMEHTbI NpefiHa3HayeHble 1Sl HaTarvBaHus M 06pe3kn 6aHaaXel pasMeLLEHHbIX Ha POsMKax.

06cny)xmMBaHue:

1. OTMOTaTbh M3 ponuka HeobXoaMMoe KOIMYECTBO HbaHaaxa.

2. HagBuHYyTb 3aCTéXKy Ha 6aHaax v 06MoTaTb 6aHAAXKOM NMPUKPENSEeMbIi NpeaMeT.

3. CHoBa npozeTb koHel, 6aHaaxa B 0TBepcTUe B 3aMke (Huke BaHzaxa), a 3aTeM NoABEPHYTb ero,
YTO6bI HE BbICYHY/CS.

4. CBoboaHbIV kOHel, 6aHaaXa NMOMECTUTb B TPELUMHE «HOCKa» WHCTPYMEHTa W B 3alene Ans 3a-
LEPXKKN.

5. HaTsHyTb 6aHaax NoBOpauMBaHWEM PYyKOSITKW. B HauanbHol hase npuxuMath pblyar 610K1poB-
Kun 6aHaaxa.

6. 3arHyTb 6aHaax, nepemellas MHCTPYMEHT Haj 3aMKkoM. Bo usbexaHwue cpbiBa 6aHaaxa, BO Bpe-
MS MepeMeLLeHnst MHCTPYMeHTa ciiefyeT MoBepHYTb PyKosTKy Ha 1 o6opoT.

7. OTpe3satb HaHAax NyTEM MPUXKATUS PEXYLLEro HOXa.

8. 3aknenartb MOMOTKOM «yCbl» ANsi NPeAoTBPaLLeHMs oTuenneHns baHaaxa.

T Tasma stalowal/’ Steel ties / CTanb"HV,' 6 aHAK Odlegtosé ciecia ,,na zapinke” Sita naciagu Masa Dtugos$é min. Art.
T yp Szerokos¢ Grubos¢ Length of “buckle” cutting Tension force Weight Length min. Art ,\"‘ r
TV pe Width Thickness PaccTosiHne o6pesaHus "Ha 3acTexky" Cuna Macca [MHa MUH. Ar : Noo‘
un LWnpuHa TonwmHa [mm/mm] [daN] [kg/kr] [mm/mm] pT. N°
[mm/mm] [mm/Mm]
MK-SG 9+20 1,2 24 1050 1,85 285 111-951100
MK-SG2 920 0,8 24 1050 1,85 285 111-951105
MK-SG 2500 15+45 1,2 36 2500 4,33 380 111-951120
MK-SH Narzedzie MK-SH i MK-SH2
Stuzy do zaciskania tasm stalowych w rolce typu TSR. Naciag tasmy regulowany sita pokrecania
dzwigni napinajacej. Odcinane reczne, wykonywane dzwignig odcinajacq po uzyskaniu odpowiedniego
naciggu tasmy.
MK-SH and MK-SH2 tool
It is used for tightening TSR type steel bands in a coi. Tightening of the tape is adjusted by turn-
ing of the tightening lever. Cutting off by hand, carried out with a cutting lever after the required
MK-SH2 tightening is obtained.

WUHcTpymeHT MK-SH n MK-SH2

lMpeaHa3HayeH Ans cTanbHbix 6aHaaxei Tna TSR pasMeLLeHHbIX Ha ponvkax. HaTtsr neHTbl perynvpy-
eTcsi cunoli 060pOTOB HaTsIrMBatoLEro peiyara. OTpesaHue NpoVCXOAUT BPYYHYHO, C UCTIONb30BaHUEM
OTpe3aloLLero pblyara, Nocse COOTBETCTBYIOLErO HAaTHKEHUS NEHTbI.

Max szerokosc¢ tasmy Max grubosc tasmy z powloka Max grubosc¢ stali tasmy Odleglos¢ ciecia ~na . Masa Dlugosé
oo | g lromuidinties | o, thckness o contodtape | ow thickneseofstel abe | poCcione e wa | WO | Lensth | ar
[mm/mMm] . T f ] P [mm/mm] [mmIM':dV] [kg/kr] [mm/mm] pT- N°
MK-SH 16 1,6 0,5 14 0,61 235 110-290700
MK-SH2 10 1,4 0,5 14 0,47 245 110-290710

ibemo Kazakhstan - 090301 Republic of Kazakhstan, West Kazakhstan Oblast, Aksai, Pramzone, BKKS office complex
Phone: +7 71133 93077 ; Fax: +7 71133 93074 ; E-Mail: info@ibemo-kz.com


Artur
IB-KZ-Head-11


Tel. +7 (T1133) - 93077

o . -
\ ’bema Fax +7 (71133) - 93074
mo: Kazakhstan Ltd. E-Mail: info-kz@ibemo.de
77/ OHEPKOCII KOHE HIEKTP MATEPUAJIIAPIIBIH KAB/IBIKTAYIIBICH! 1ISO
NOCTABIUME HHAYCTPHAJIBHOMO H SJIEKTPHYECKOTO OBOPYIOBAHHA H MATEPHAJIOB
SUPPLIER OF INDUSTRIAL & ELECTRICAL EQUIPMENT and MATERIALS 9 O O 1

Narzedzia do tasm / Tools for ties /

MHCTpyMeHTbl ana 6aHpa)ken

Narzedzie MK-SI

Stuzy do napinania i odcinania tasm stalowych cietych i z rolki z zapinkami typu A, C i ewentualnie B.
QOdcinanie tasmy nastepuje przez obroét dzwigni napinajacej w kierunku przeciwnym do kierunku na-
pinania. Max szerokos¢ tasmy: 20 mm. Max grubos¢ tasmy z powtoka z tworzywa sztucz-
nego: 1,6 mm. Max grubos¢ stali tasémy: 0,8 mm. Odlegtos¢ ciecia ,na zapinke”: 32 mm.
Masa: 1,32 kg. Dtugosé: 280 mm.

Art. nr: 110-290800.

MK-SI tool

Used for tightening and cutting steel tapes: in pieces and rolls, with A, C and possibly B buckles. The
tape is cut off by turning the tightening lever in the reverse direction in relation to the tightening one.
Max. tape width: 20 mm. Max. plastic coated tape width: 1,6 mm. Max. steel tape width:
0,8 mm. “"Buckle” cutting length: 32 mm. Weight: 1,32 kg. Length: 280 mm.

Art. No.: 110-290800.

WUHcTpymeHT MK-SI

MpeaHasHayeH Ans HaTsrvBaHUs U 06pe3aHnst CTasbHbIX 6aHaaXel B OTpe3kax Uiu Ha ponvKax C 3a-
cTexkon Tuna E. ObpesaHune NeHTbl NPOM3BOAMTCS NyTeM 060poTa HaTArMBALOLLEro pblyara B 06paTHOM
Hanpas/ieHUM OT HanpaBneHus HaTArMBaHus. MakcuManbHas wupuHa: 20 MM. MakcuManbHas Ton-
LMHa NIEHTbI C MOKPbITUEM U3 MiacTMacchl: 1,6MM. MakcuMarnibHas To/LWMHA cTanm neHTbl: 0,8
mMM. PaccTrosiHne obpe3aHus "Ha 3acTtexky": 32 MMm. Macca: 1,32 kr. [iuHa: 280 MM.

Apt. N2: 110-290800

Narzedzie MK-SK

Stuzy do napinania i odcinania tasm stalowych cietych i z rolki z zapinkg typu E. Odcinanie tasmy
nastepuje przez obrot narzedzia wzgledem zapinki. Max. szeroko$¢ tasmy: 20 mm. Max. gru-
bos¢ tasémy z powtoka z tworzywa sztucznego: 0,8 mm. Max. grubos¢ stali tasmy: 0,4 mm.
Odlegtosc ciecia ,na zapinke”: 14 mm. Masa: 0,6 kg. Dtugosc¢: 240 mm.

Art. nr: 110-290900.

MK SK tool

Used for tightening and cutting steel tapes: in pieces and rolls, with E buckles. The tape is cut off
by turning the tool in relation to the buckle. Max. tape width: 20 mm. Max. plastic coated tape
width: 0,8 mm. Max. steel tape width: 0,4 mm. “Buckle” cutting length: 14 mm. Weight:
0,6 kg. Length: 240 mm.

Art. No.: 110-290900.

UHcTpyMeHT MK-SK

MpeaHasHayeH A1t HaTArMBaHWS M 06pe3aHMs CTasbHbIX JIEHT B OTPE3Kax WM Ha POSMKax C 3aCTEXKOM
Tuna E. Obpe3aHue NeHTbl NPOM3BOAUTCS NyTeM 060pOTa MHCTPYMEHTA MO OTHOLLEHUM K 3acTeXKe.
MakcumanbHas wupuHa: 20MM. MakcMManbHas TOJILMHA JIEHTbI C NMOKPbITUEM U3 MJ1acT-
Maccbl: 0,8 MM. MakcumanbHas ToNlWMHA cTanu neHtbl: 0,4 MmM. PacctosiHue obpesaHus
"Ha 3acTexky": 14 mm. Macca: 0,6 kr. fiuHa: 240 mMMm.

ApT. N2: 110-290900.

Narzedzia MK-SM i MK-SO

Stuzg do napinania i odcinania tasm stalowych w rolce, niepokrytych i pokrytych tworzywem sztucz-

nym. Naciag tasmy regulowany sitq na dzwigni napinajacej. Odcinanie dZzwignig napedzajaca ndz

(MK-SM ndz obrotowy, MK-SO n6z suwakowy). Narzedziem MK-SO mozna pracowac z kierunku poda-
MK-SM wania tasmy z rolki i z kierunku przeciwnego (obie dzwignie sg przestawialne o 180 stopni).

MK-SM and MK-SO tools

For tightening steel bands in a coil, uncovered and coating with artificial materials. Tension of the
tape is adjusted with tightening lever. Cutting off with lever which drives cutting tool (MK-SM rotating
cutting tool, MK-SO sliding cutter tool). With MK-SO is possible to work from feeding of band from
roll direction and from opposite direction (both of lever are about 180 degrees removing).

WUHcTpymeHTbl MK-SM 1 MK-SO

VIHCTpYyMeHTbI NpesiHasHayeHbl Ans HaTArMBaHUs 1 0bpesaHuns CtanbHbX 6aHAaxel B ponnke ¢ nok-
pbiTneM MBX 1 6e3 NoKpbITMS. Cna HaTArMBaHWS PerynpyeTcs Ha HaTAarmBaroLeM pbiyare. baHaaxu
0bpe3aloTcs Npy NMOMOLLM pblyara, NPUBOASILLErO B ABMKEHNE HOX

(MK-SM noBopoTHbIN HOX, MK-SO ckonb3silumii Hox). UHcTpymMeHToM MK-SO MoxHO paboTaTth B Ha-

MK-SO npaeneHun nogaudm GaHaaxa M3 ponmka a Takxke B MPOTUBOMONOXHOM HanpasneHun (oba pblyara
MOXHO nepecTaBnaTb Ha 180°).
Tasma stal. / Steel band / Odlegtosé ciecia
Cr: na P
T » Grubos$¢ / Thiekness / | Length of “buckle” Typ zapinki Masa Dlugosé Art. nr
Tupn Width z powloka ztw. | stal PaccrosiHne Twn sacr e»z(u Macca AvHa Apr. No
LWnpuna szt. with coating | steel o6pesaHus [kg/kr] | [mm/mMmM] pT- =
c nokpbitnem NBX |cTanb| "Ha 3acTemky"
[mm/MmM] [mm/mm]
MK-SM 9+ 20 = 0,8 24 A C 2,2 280 110-291100
) min. 300
MK-SO 9+20 1,2 0,8 32 A C 1,5 max. 550 110-291200

ibemo Kazakhstan - 090301 Republic of Kazakhstan, West Kazakhstan Oblast, Aksai, Pramzone, BKKS office complex
Phone: +7 71133 93077 ; Fax: +7 71133 93074 ; E-Mail: info@ibemo-kz.com


Artur
IB-KZ-Head-11




